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高产酿酒米粉兼用型水稻品种天府桂朝的选育
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摘　要：天府桂朝是四川省农业科学院水稻高粱研究所（四川省农业科学院德阳分院）以米粉酿酒专用品种桂朝 2 号为母

本、抗病恢复系德恢 381 为父本配制杂交 F1，再以该 F1 为母本、桂朝 2 号为父本进行复合杂交，经系谱法选育而成的酿酒米粉

兼用型水稻品种。2022-2023 年该品种参加四川省酿酒专用稻科企联合体迟熟组区域试验，2 年每 hm2 平均产量 8772.23kg，

比对照Ⅱ优 602 增产 1.61%，增产点率 82.3%；2023 年生产试验结果显示，其平均产量 9052.50kg，比对照Ⅱ优 602 增产 4.22%，

增产点率 100%。该品种于 2023 年通过四川省农作物品种审定委员会审定，审定编号：川审稻 20243004。系统介绍了天府桂

朝的选育过程、特征特性、产量表现以及高产栽培技术，以期为其推广应用提供技术支撑。
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四川省是我国水稻主产省份之一，同时也是

西部地区唯一的粮食主产省与规模化粮食生产基

地，常年水稻种植面积 187 万 hm2 左右［1-2］ 。四川

省亦是全国白酒产业的核心集聚区，白酒产量与

营业收入长期稳居全国前列［3-4］ 。该省还是我国

米粉消费的主要区域，以绵阳米粉为代表的地方

特色米粉食品深受消费者青睐，产业发展态势良

好。酿酒米粉兼用型水稻是一类兼顾酿酒酿造与

米粉加工双重需求的专用水稻品种。相较于传统

优质食用稻品种，酿酒与米粉加工专用稻品种在品

质性状方面存在显著差异［5-8］。基于四川省酿酒与

米粉产业发展的现实需求，依托四川省“十四五”

生物育种重大专项“绿色高效酿酒专用粮重大品
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种培育”项目资助［9］ ，本研究团队成功选育出兼具

酿酒与米粉加工适配性的专用水稻品种——天府 
桂朝。

1  亲本来源及选育过程

1.1　亲本来源

天府桂朝是由四川省农业科学院水稻高粱研

究所（四川省农业科学院德阳分院）以酿酒米粉经

典专用品种桂朝 2 号为母本、抗病恢复系德恢 381
为父本杂交获得 F1，再以该 F1 为母本、桂朝 2 号为

父本进行复合杂交，最终通过系谱法选育而成的水

稻品种。

1.2　选育过程

2017 年夏季于四川省德阳市旌阳区大地村的

四川省农业科学院水稻高粱研究所（四川省农业

科学院德阳分院）试验基地，以桂朝 2 号为母本、

抗病恢复系德恢 381 为父本进行常规杂交。2017
年秋季在海南省陵水黎族自治县英州镇龙门村的

四川省农业科学院水稻高粱研究所（四川省农业

科学院德阳分院）海南试验基地，以桂朝 2 号 / 德
恢 381 的 F1 为母本、桂朝 2 号为父本进行复合杂

交。2018 年夏季在四川省德阳市种植复合杂交 F1

群体，依据农艺性状表现，筛选并收获性状优良的

单株。此后采用系谱选育法开展定向培育，2019 年

夏季在四川省成都市邛崃市进行稻瘟病抗性鉴定

与筛选；2019 年冬季在海南省陵水黎族自治县和四

川省德阳市进行常规加代种植，持续筛选农艺性状

优良的单株；2020 年夏季在四川德阳进行常规种

植并选择具有优良农艺性状的单株留种；2020 年

冬季，筛选获得编号为 DR685 的株系，该株系群体

整齐度高、植株繁茂性良好、综合性状优良，遂对整

个株系进行混收留种。2021 年夏季在四川德阳、

泸州、邛崃等地开展多点鉴定试验，同步完成稻瘟

病抗性鉴定及米质性状筛选，其中编号为 KGC10
的株系表现出产量高、株叶形态好、米质垩白度大

的特性，符合专用酿酒稻的品质要求。2022 年该

株系参加四川省酿酒专用稻科企联合体迟熟组区

域试验；2023 年续试并同步开展生产试验，代次达

F8。2023 年通过四川省农作物品种审定委员会审

定，审定编号：川审稻 20243004，正式定名为天府 
桂朝。

2  品种特征特性

2.1　农艺性状

天府桂朝基部叶鞘呈绿色，茎秆节花青甙无

显色，颖尖秆黄色，柱头、叶耳、叶舌均为白色；茎

秆基部茎节呈包裹状。在四川省酿酒专用稻科企

联合体迟熟组区域试验中，该品种 2 年平均全生

育期 143.2d，比对照品种Ⅱ优 602 早熟 5.7d；株高

123.5cm，有效穗数 13.1 万 /667m2，穗长 23.1cm，每

穗着粒数 195.5 粒，结实率 89.8%，千粒重 25.5g。
2.2　品质分析

2022-2023 年经农业农村部食品质量监督检验

测试中心（武汉）检测，该品种垩白粒率均为 98%，

垩白度分别为 58.4%、48.9%，直链淀粉含量分别

为 26.1%、25.7%，碱消值分别为 6.5 级、6.8 级，胶

稠度分别为 30mm、32mm，糙米率分别为 79.1%、

80.8%，精米率分别为 62.3%、70.2%，整精米率分别

为 35.1%、29.4%，透明度分别为 5 级、4 级，蛋白质

含量分别为 6.02%、5.95%，粒长为 5.2mm，长宽比均

为 2.2，总淀粉量分别为 86.6%、91.3%。

2.3　稻瘟病抗性

2022-2023 年经四川省农业科学院植物保护研

究所在四川省资中市、营山县、蒲江县、雅安市开展

稻瘟病抗性鉴定，该品种 2022 年叶瘟分别为 3 级、

5 级、4 级、7 级；穗颈瘟分别为 5 级、5 级、5 级、7 级；

2023 年叶瘟分别为 4 级、5 级、9 级、6 级，穗颈瘟分

别为 7 级、5 级、9 级、7 级。

3  产量表现

3.1　区域试验

2022 年参加四川省酿酒专用稻科企联合体迟

熟组区域试验，在四川省 8 个试验点种植。天府桂

朝每 hm2 平均产量为 8575.20kg，比对照品种Ⅱ优

602 增产 0.63%，增产点率 75.0%；日产量为 4.69kg，
比对照品种Ⅱ优 602 增产 4.69%。2023 年续试，

该品种每 hm2 平均产量 8969.25kg，比对照品种Ⅱ

优 602 增产 2.59%，增产点率为 88.9%；日产量为

4.14kg，比对照品种Ⅱ优 602 增产 6.70%。

3.2　生产试验

2023 年参加四川省酿酒专用稻科企联合体迟

熟组生产试验，在四川省 7 个试验点种植。天府桂
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朝每 hm2 平均产量 9052.50kg，比对照品种Ⅱ优 602
增产 4.22%，增产点率达 100%。

3.3　大田示范验收测产

2025 年在四川省德阳市旌阳区德新镇五星村

开展天府桂朝的示范种植，示范面积为 20.4hm2。

该示范田于 4 月 26 日播种，6 月 2 日采用机插秧

方式移栽，配套应用“稳氮增钾、科学管水、病虫

绿色防控”的综合生产技术管理模式。测产验收

阶段，专家组按规范随机抽取 3 块代表性田进行

现场实收测产，第 1 块田面积为 973.82m2，实收湿

谷 1029kg，折合干谷产量 9703.5kg/hm2；第 2 块田

面积 1727.53m2，实收湿谷 1975kg，折合干谷产量

10380kg/hm2；第 3 块田面积 1900.95m2，实收湿谷

2099kg，折合干谷产量 10153.5kg/hm2。该品种示范

种植平均干谷产量达 10007.85kg/hm2，较当地生产

的品种桂朝 2 号增产 13.5%。

4  高产栽培技术要点

4.1　适时播种，培育壮秧

在四川省南部作一季中稻栽培时，宜宾市、泸

州市、内江市、自贡市等市的建议播种期为 3 月中

旬至下旬；成都平原及周边地区，建议 4 月中旬至

下旬播种。播种前，选择晴好天气对种子进行翻晒

处理，或采用 300~500 倍强液氯精浸种消毒。整地

需趁晴进行，采用湿润育秧方式时，播种量控制在 
225kg/hm2 左右；若采用机插秧栽培模式，建议每盘

播种量为 100~120g，每 667m2 配套秧盘约 25 个。

4.2　科学肥水管理措施

施肥遵循施足基肥、早施追肥、增施磷钾肥与

锌肥、后期严控速效氮肥的原则，依据田间土壤肥力

状况进行精准施肥。基肥以复合肥为主，追肥以氮

肥为主，基肥与追肥的比例约为 7∶3。肥力水平中

等的田块，每 667m2 施纯氮量控制在 12kg 左右，氮

（N）、磷（P2O5）、钾（K2O）比例为 1.0∶0.5∶1.0。水

分管理需结合田间苗青动态调整，当每 667m2 总苗

数达到 20 万 ~22 万时，及时排干田水进行晒田，晒

至田边出现大裂缝、田面发白且可见白根外露时即

可复水；孕穗期至抽穗扬花期，田间保持浅水层；进

入乳熟期后，采用干湿交替的灌溉方式，维持土壤透

气性，促进根系健壮生长；待籽粒完全成熟后，及时

收获。

4.3　病虫害防治

病虫害防治坚持预防为主，综合防治的原则，

根据当地农业技术推广部门发布的病虫害预测预

报，并结合田间实地观察结果，优先采用昆虫信息素

诱杀、生物防治等非化学防控手段，配合高效、低毒、

低残留农药［10］，综合防治稻二化螟、三化螟、蓟马、

稻飞虱、卷叶螟等水稻主要虫害。在稻瘟病常发区

域，需于分蘖期和抽穗扬花期，及时喷施三环唑等药

剂进行防治；成都平原区若在抽穗扬花期遇持续阴

雨天气，需及时喷施苯甲·丙环唑等药剂，预防稻曲

病发生。
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